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1 ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Отчет о результатах согласования требований рынка труда и ФГОС СПО по профессии  15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) подготовлен на основе изучения и сопоставления требований:

· федерального государственного стандарта среднего профессионального образования по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки), утвержденной приказом Министерства образования и науки РФ от 29.01.2016 №50:

· примерной основной образовательной программой в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки);
 – 40.002 Сварщик, утвержден приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28.11.2013 № 701н
· требований заданий демонстрационного экзамена (далее – ДЭ), проводимого в рамках итоговой аттестации, по компетенции Сварочное производство.

В качестве основных методов исследования был выбран аналитический метод. 

· Аналитический блок включал в себя деятельность, связанную с изучением требований профессионального стандарта 40.002 Сварщик.
 заданий демонстрационного экзамена по компетенции Сварочное производство.
Отчет подготовили:

Кузьмин Валерий Васильевич – преподаватель ГБПОУ НГТ

2 РЕЗУЛЬТАТЫ СОПОСТАВЛЕНИЯ ТРЕБОВАНИЙ ФГОС СПО И РЫНКА ТРУДА

1. Сопоставление требований профессионального стандарта  «Сварщик» и ФГОС СПО 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки).
	Требование ФГОС СПО
	Требования  ПС 
	Темы/задания, которые необходимо указать в РП/КОСах по УД/МДК/ПМ/, УП/ПП

	Учебный цикл ОПОП

	Название УД ОП.01. Основы инженерной графики

	Уметь
	Уметь 
	

	 -читать чертежи средней сложности и сложных конструкций, изделий, узлов и деталей;
-пользоваться конструкторской документацией для выполнения трудовых функций; 
	Ознакомление с конструкторской и производственно-технологической документацией по сварке.

- Проверка работоспособности и исправности сварочного оборудования.

- Зачистка ручным или механизированным инструментом элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку.

- Выбор пространственного положения сварного шва для сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей).

- Сборка элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) подсварку с применением сборочных приспособлений.

- Сборка элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку на прихватках.

- Контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных с применением сборочных приспособлений элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно
технологической документации по сварке.

- Контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных на прихватках элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.

- Зачистка ручным или механизированным инструментом сварных швов после сварки.

- Удаление ручным или механизированным инструментом поверхностных дефектов (поры, шлаковые включения, подрезы, брызги металла, наплывы и т.д.)
	Раздел 1. Графическое оформление чертежей и техника черчения.
Раздел 2. Основы проекционного черчения.
Раздел 3. Основы технического черчения.


	Знать
	Знать 
	

	 -основные правила чтения конструкторской документации;
-общие сведения о сборочных чертежах; основы машиностроительного черчения; 
-требования единой системы конструкторской документации.
	- Основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах 

- Правила подготовки кромок изделий под сварку.

- Основные группы и марки свариваемых материалов

- Сварочные (наплавочные) материалы.

- Устройство сварочного и вспомогательного оборудования, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения.

- Правила сборки элементов конструкции под сварку.

- Виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки.

- Способы устранения дефектов сварных швов.

- Правила технической эксплуатации электроустановок.

- Нормы и правила пожарной безопасности при проведении сварочных работ

- Правила по охране труда, в том числе на рабочем месте
	Раздел 1. Графическое оформление чертежей и техника черчения.
Раздел 2. Основы проекционного черчения.
Раздел 3. Основы технического черчения.


	Знать
	Знать 
	

	-наименование, маркировку, основные свойства и классификацию углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и сплавов, а также полимерных материалов (в том числе пластмасс, полиэтилена, полипропилена);

-правила применения охлаждающих и смазывающих материалов;

механические испытания образцов материалов;
	-Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых РД, и обозначение их на чертежах.

-Основные группы и марки материалов, свариваемых РД.

- Сварочные (наплавочные) материалы для РД.

- Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для РД, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения.

- Техника и технология РД простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва..

- Дуговая резка простых деталей.

- Выбор режима подогрева и порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла.

- Причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях.

- Причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления
	Раздел №2  Основные сведения о сопротивлении материалов

	Профессиональные модули
	
	

	 ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки

МДК.01.01. Основы технологии сварки и сварочное оборудование.

МДК.01.02 Технология производства сварных конструкций.

МДК.01.03 Подготовительные и сборочные операции перед сваркой

МДК.01.04. Контроль качества сварных соединений

	Практический опыт
	
	

	- Выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке деталей перед сваркой;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, детелей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения предварительного, сопутствуещего (межслойного) подогрева свариваемых кромок;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- использование измерительного инструмента для контроля геометрических размеров сварного шва;

- определения причин дефектов сварных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;
	- Ознакомление с конструкторской и производственно-технологической документацией по сварке.

- Проверка работоспособности и исправности сварочного оборудования.

- Зачистка ручным или механизированным инструментом элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку.

- Выбор пространственного положения сварного шва для сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей).

- Сборка элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) подсварку с применением сборочных приспособлений.

- Сборка элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку на прихватках.

- Контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных с применением сборочных приспособлений элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно
технологической документации по сварке.

- Контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных на прихватках элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.

- Зачистка ручным или механизированным инструментом сварных швов после сварки.

- Удаление ручным или механизированным инструментом поверхностных дефектов (поры, шлаковые включения, подрезы, брызги металла, наплывы и т.д.)
	Тема 01.3 Оборудование для ручной дуговой и механизированной сварки.

Тема 01.4. Сварочные материалы. 
Тема 01.5. Технология сварки.

Тема 02.2. Особенности сборки и сварки типовых конструкций

Тема 03.1. Основные операции по подготовки металла к сварке.

Тема 03.2. Сборка изделий под
сварку.

Тема 03.5. Виды напряжений и
деформаций при сварке.

Тема 04.1. Основные этапы по контролю качества.

Тема 04.2. Дефекты сварных соединений и швов.

Тема 04.3. Методы не разрушающего контроля сварного шва
Тема 04.4. Контроль внутренних
дефектов.

Тема 04.5. Контроль с разрушением сварного шва.
Практическая работа: 

Тема 1.Приемы выполнения плоскостной разметки. 6 часов.

Тема 2.Выполнения правки металла. 18 часов
Тема 3. Выполнение рубки металла. 18 часов
Тема 4. Выполнение резки металла. 18 часов
Тема 5. Опиливание металла. 12 часов
Тема6. Сборка металлических заготовок. 6 часов
Тема 7. Работа с электросварочным оборудованием. Подготовка к работе. 30 часов

Тема 8. Зачистка и дефектация швов. 60 часов.

Тема 10. Контроль качества сварного шва. 6 часов


	уметь
	уметь
	

	- использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки; 

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

- выполнять предвартельный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке;

- применять сборочные приспособления  для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

- пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций;


	- Основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах 

- Правила подготовки кромок изделий под сварку.

- Основные группы и марки свариваемых материалов

- Сварочные (наплавочные) материалы.

- Устройство сварочного и вспомогательного оборудования, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения.

- Правила сборки элементов конструкции под сварку.

- Виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки.

- Способы устранения дефектов сварных швов.

- Правила технической эксплуатации электроустановок.

- Нормы и правила пожарной безопасности при проведении сварочных работ

- Правила по охране труда, в том числе на рабочем месте 
	Тема 04.1. Основные этапы по контролю качества 4 часа.

Тема 01.1. Виды сварки, свар-
ные соединения и швы 10 часов.
Тема 01.3 Оборудование для 
ручной дуговой и механизированной сварки 4 часа.
Тема 04.6. Технология сварки металлов 7 часов.
Тема 02.2. Особенности сборки и сварки типовых конструкций

Тема 03.5. Виды напряжений и
деформаций при сварке.

Тема 04.1. Основные этапы по контролю качества.

Тема 04.2. Дефекты сварных соединений и швов.

Тема 04.3. Методы не разрушающего контроля сварного шва
Тема 04.4. Контроль внутренних
дефектов.

Тема 04.5. Контроль с разрушением сварного шва.
Практическая работа:

Тема 2.Выполнения правки металла. 18 часов
Тема 3. Выполнение рубки металла. 18 часов
Тема 4. Выполнение резки металла. 18 часов
Тема 5. Опиливание металла. 12 часов
Тема6. Сборка металлических заготовок. 6 часов
Тема 7. Работа с электросварочным оборудованием. Подготовка к работе. 30 часов

Тема 1.Приемы выполнения плоскостной разметки 6 часов

	знать
	знать
	

	- основы теории сварочных процессов (понятия: сварочный термический цикл, сварочные деформации и напряжения);

- необходимость проведения подогрева при сварке;

- классификацию и общие представления о методах и способах сварки;

- основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах;

- влияние основных параметров режима и пространственного положения при сварке на формирование сварного шва;

- основные типы, конструктивные элементы, разделки кромок;

- основы технологии сварочного производства;

- виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки;

- основные правила чтения технологической документации;

- типы дефектов сварного шва;

- методы неразрушающего контроля;

- причины возникновения и меры предупреждения видимых дефектов;

- способы устранения дефектов сварных швов;

- правила подготовки кромок изделий под сварку;

- устройство вспомогательного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения;

- правила сборки элементов конструкции под сварку;

- порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла;

- устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения;

- правила технической эксплуатации электроустановок;

- классификацию сварочного оборудования и материалов;

- основные принципы работы источников питания для сварки;

- правила хранения и транспортировки сварочных материалов;


	- Выбирать пространственное положение сварного шва для сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей)

- Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку.

- Использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки.

- Использовать измерительный инструмент для контроля собранных элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.

- Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции
	Тема 01.1. Виды сварки, свар-
ные соединения и швы.10 часов.
Тема 04.6. Технология сварки металлов 7 часов.
Тема 01.5. Технология сварки 2 часа.

Тема 03.3. Виды сварных соединений 3 часа.
Тема 03.2. Сборка изделий под сварку 6 часов.

Тема 03.1. Основные операции по подготовки металла к сварке 8 часов.

Тема 04.3. Методы неразрушающего контроля сварного шва 8 часов.
Тема 03.2. Сборка изделий под сварку 6 часов.
Практическая работа:

Тема 7. Работа с электросварочным оборудованием 30 часов.

Тема 1.Приемы выполнения плоскостной разметки 6 часов

Тема6. Сборка металлических заготовок 6 часов.
Тема 8. Зачистка и дефектация швов 66 часов.
Тема 7. Работа с электросварочным оборудованием 30 часов.

Тема 1. Выполнение типовых слесарных операций. 6 часов.

	Учебная практика
	
	

	Производственная практика
	
	

	ПМ.02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом

МДК.02.01. Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами

	Практический опыт
	
	

	- проверки оснащенности сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- проверки работоспособности и исправности оборудования поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- проверки наличия заземления сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- подготовки и проверки сварочных материалов для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- настройки оборудования ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом для выполнения сварки;

- выполнения ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций;

- выполнения дуговой резки;


	- Проверка оснащенности сварочного поста РД.

- Проверка работоспособности и исправности оборудования поста РД.

- Проверка наличия заземления сварочного поста РД.

- Подготовка и проверка сварочных материалы для РД.

- Настройка оборудования РД для выполнения сварки.

- Выполнение предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла.

- Выполнение РД простых деталей неответственных конструкций.

- Выполнение дуговой резки простых деталей.

- Контроль с применением измерительного инструмента сваренных РД деталей на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке
	Тема 21.Оборудование электро
сварочного поста. 3 часа.

Тема 22.Инструмент и принадлежности сварщика. 2 часа.

Тема 38 Сварочный пост 1 час.

Тема 23. Общие сведения об источниках питания сварочной дуги.
 3 часа.

Тема 25. Источники питания 
переменного тока 2 часа.

Тема 27. Принцип работы 
сварочного трансформатора 2 часа.

Тема 28. Источники питания 
постоянного тока 2 часа.

Тема 29. Сварочные выпрямители 2 часа
Тема 30. Сварочные генера-
Торы 4 часа.

Тема 32.Источники питания 
с частотным преобразователем 2 часа.

Тема 33.Многопостовые источ-
ники питания 2 часа.
Тема 37. Охрана труда и техника безопасности при производстве сварочных работ. 1 час.
Тема 34. Электроды для руч-
ной дуговой сварки 6 часов.

Тема 36. Проволока для сварки
углеродистых сталей 3 часа.
Тема 47. Выбор режимов при ручной дуговой электросварке 1 час.

Тема 49. Особенность сварки в различных пространственных положениях 1 час.

Тема 50.Наплавка 1 час.
Тема 46. Подготовка и сборка деталей под сварку 1 час.

Тема 7. Условия зажигания
сварочной дуги. 3 часа.

Тема 11. Плавление и перенос
электродного металла 2 часа.

Практическая работа:

Тема 1: Ознакомление со сварочным оборудованием. Подготовка коммутирующей аппаратуры. 12 часов.

Тема 2: Ознакомление с правилами и приемами работы со сварочной аппаратурой 12 часов.

Тема 5: Подбор и регулировка сварочного тока, выбор сварочных материалов 6  часов.
Тема 6: Сварка и дефектация сварочных швов.12 часов.

Тема 7: Установка зазора при сварке, постановка прихваток, обработка 12 часов.

Тема 9: Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей 90 часов.
Тема 12: Выполнять ручную дуговую резку  различных деталей 30 часов

	уметь
	уметь
	

	- проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

- владеть техникой дуговой резки металла;


	Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для РД.

- Настраивать сварочное оборудование для РД Выбирать пространственное положение сварного шва для РД 

- Владеть техникой предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями производственно
технологической документации по сварке.

- Владеть техникой РД простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва.

- Владеть техникой дуговой резки металла.

- Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные РД детали на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.

- Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции
	Тема 21.Оборудование электро
сварочного поста. 3 часа.

Тема 22.Инструмент и принадлежности сварщика. 2 часа.

Тема 38 Сварочный пост 1 час.

Тема 23. Общие сведения об источниках питания сварочной дуги.
 3 часа.

Тема 25. Источники питания 
переменного тока 2 часа.

Тема 27. Принцип работы 
сварочного трансформатора 2 часа.

Тема 28. Источники питания 
постоянного тока 2 часа.

Тема 29. Сварочные выпрямители 2 часа
Тема 30. Сварочные генера-
Торы 4 часа.

Тема 32.Источники питания 
с частотным преобразователем 2 часа.

Тема 33.Многопостовые источ-
ники питания 2 часа.
Тема 47. Выбор режимов при ручной дуговой электросварке 1 час.

Тема 49. Особенность сварки в различных пространственных положениях 1 час.

Тема 50.Наплавка 1 час.
Тема 46. Подготовка и сборка деталей под сварку 1 час.

Тема 7. Условия зажигания
сварочной дуги. 3 часа.

Тема 11. Плавление и перенос
электродного металла 2 часа.

Практическая работа:

Тема 1: Ознакомление со сварочным оборудованием. Подготовка коммутирующей аппаратуры. 12 часов.

Тема 2: Ознакомление с правилами и приемами работы со сварочной аппаратурой 12 часов.

Тема 5: Подбор и регулировка сварочного тока, выбор сварочных материалов 6  часов.
Тема 6: Сварка и дефектация сварочных швов.12 часов.

Тема 7: Установка зазора при сварке, постановка прихваток, обработка 12 часов.

Тема 9: Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей 90 часов.
Тема 12: Выполнять ручную дуговую резку  различных деталей 30 часов



	Знать
	знать
	

	- основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом, и обозначение их на чертежах;

- основные группы и марки материалов, свариваемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом;

- сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- технику и технологию ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций в пространственных положениях сварного шва;

- основы дуговой резки;


	-Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых РД, и обозначение их на чертежах.

-Основные группы и марки материалов, свариваемых РД.

- Сварочные (наплавочные) материалы для РД.

- Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для РД, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения.

- Техника и технология РД простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва..

- Дуговая резка простых деталей.

- Выбор режима подогрева и порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла.

- Причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях.

- Причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления
	Тема 13.Влияние вида и спо
соба сварки на перенос элект-
родного металла. 2 часа.

Тема 46. Подготовка и сборка деталей под сварку 1 час.

Тема 15. Характеристики зон
сварного соединения 1 час.
Тема 3. Виды и способы 
сварки плавлением 5 часов.
Тема 41.Сварочные материалы .Электроды, проволока 1 час.
Тема 42. Сварочные материалы. Порошковые,  неплавящиеся материалы. 1 час.
Тема 43. Флюсы для сварки плавлением1 час.
Тема 45 Хранение и подготовка сварочных материалов 1 час.
Тема 47. Выбор режимов при ручной дуговой электросварке 1 час.

Тема 16. Особенности сварных
металлургических процессов. 3 часа.
Тема 47. Выбор режимов при ручной дуговой электросварке 1 час.
Тема 48. Техника сварки и порядок выполнения швов 1 час.
Тема 49. Особенность сварки в различных пространственных положениях 1 час.
Тема 50.Наплавка 1 час.
Практическая работа:

Тема 5: Чтение чертежей средней сложности 6 часов.
Тема 4: Выполнять ручную дуговую сварку деталей из различных сталей во всех пространственных положениях сварного шва 6 часов.
Тема 10: Выполнять ручную дуговую сварку деталей из различных сталей во всех пространственных положениях сварного шва. 78 часов.
Тема 9: Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей 24 часа.

Тема 12: Выполнять ручную дуговую резку  различных деталей 36 часов.

	Учебная практика
	
	

	Производственная практика
	
	

	ПМ.05. Газовая сварка (наплавка)

МДК.05.01. Техника и технология газовой сварки (наплавки)

	Практический опыт
	
	

	- проверки оснащенности поста газовой сварки;

- настройки оборудования для газовой сварки (наплавки);

- выполнения газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций;
	- Проверка оснащенности поста газовой сварки

- Проверка работоспособности и исправности оборудования поста газовой сварки.

- Настройка оборудования для газовой сварки (наплавки).

- Выполнение предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла.

- Выполнение газовой сварки (наплавки) простых деталей неответственных конструкций.

- Контроль с применением измерительного инструмента сваренных газовой сваркой (наплавленные) деталей на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно
технологической документации по сварке
	Тема 2. Материалы для газовой
сварки и резки20 часов.
Тема 3. Оборудование и аппаратура для сварки и резки 20 часов.

Тема 4. Основы технологии газотермической обработки 20 часов.

Тема 5. Особенности технологии газовой сварки металлов и сплавов 24 часа.

Практическая работа:

Тема 1:Выполнять газовую сварку деталей из различных сталей во всех пространственных положениях сварного шва 54 часа.

Тема 1:Выполнять газовую сварку деталей из различных сталей во всех пространственных положениях сварного шва 54 часа.

Тема 2:Выполнять газовую наплавку деталей из различных сталей во всех пространственных положениях сварного шва 92 часа.



	уметь
	уметь
	

	- проверять работоспособность и исправность оборудования для газовой сварки (наплавки);

- настраивать сварочное оборудование для газовой сварки (наплавки);

- владеть техникой газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;
	- Проверять работоспособность и исправность оборудования для газовой сварки (наплавки).

- Настраивать сварочное оборудование для газовой сварки (наплавки).

- Выбирать пространственное положение сварного шва для газовой сварки (наплавки).

- Владеть техникой предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями производственно
технологической документации по сварке.

- Владеть техникой газовой сварки (наплавки) простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва.

- Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные газовой сваркой (наплавленные) детали на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно
технологической документации по сварке.

- Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции
	Тема 2. Материалы для газовой
сварки и резки20 часов.
Тема 3. Оборудование и аппаратура для сварки и резки 20 часов.

Тема 4. Основы технологии газотермической обработки 20 часов.

Тема 5. Особенности технологии газовой сварки металлов и сплавов 24 часа.

Практическая работа:

Тема 1:Выполнять газовую сварку деталей из различных сталей во всех пространственных положениях сварного шва 54 часа.

Тема 1:Выполнять газовую сварку деталей из различных сталей во всех пространственных положениях сварного шва 54 часа.

Тема 2:Выполнять газовую наплавку деталей из различных сталей во всех пространственных положениях сварного шва 92 часа.



	Знать
	знать
	

	-основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых газовой сваркой (наплавкой);

-основные группы и марки материалов, свариваемых газовой сваркой (наплавкой);

сварочные (наплавочные) материалы для газовой сварки (наплавки);

-технику и технологию газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

-правила эксплуатации газовых баллонов;

-правила обслуживания переносных газогенераторов;

-причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления;


	- Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых газовой сваркой (наплавкой) и обозначение их на чертежах.

- Основные группы и марки материалов, свариваемых газовой сваркой (наплавкой).

- Сварочные (наплавочные) материалы для газовой сварки (наплавки).

- Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для газовой сварки (наплавки), назначение и условия работы контрольно
измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения.

- Техника и технология газовой сварки (наплавки) простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва.

- Выбор режима подогрева и порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла.

- Правила эксплуатации газовых баллонов.

- Правила обслуживания переносных газогенераторов.

- Причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях.

- Причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления
	Тема 2. Материалы для газовой
сварки и резки 20 часов.
Тема 3. Оборудование и аппаратура для сварки и резки 20 часов.

Тема 4. Основы технологии газотермической обработки 20 часов.

Тема 5. Особенности технологии газовой сварки металлов и сплавов 24 часа.

Тема 5. Особенности технологии газовой сварки металлов
и сплавов 24 часа.
Практическая работа:

Тема 1:Выполнять газовую сварку деталей из различных сталей во всех пространственных положениях сварного шва 54 часа.

Тема 1:Выполнять газовую сварку деталей из различных сталей во всех пространственных положениях сварного шва 54 часа.

Тема 2:Выполнять газовую наплавку деталей из различных сталей во всех пространственных положениях сварного шва 92 часа.



	Учебная практика
	
	

	Производственная практика
	
	


2. Сопоставление требований демонстрационного экзамена по компетенции КОД 15.01.05-2023 и ФГОС СПО 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))
	Название модуля задания ДЭ
	Наименование УД/МДК/ПМ

УП/ПП 
	Темы/задания, которые необходимо указать в РП/КОС по УД/МДК/ПМ/УП/ПП

	Модуль 1 задания: Текущее 
Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом
	ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки
ПМ.02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом


	Тема 21.Оборудование электро
сварочного поста. 3 часа.

Тема 22.Инструмент и принадлежности сварщика. 2 часа.

Тема 38 Сварочный пост 1 час.

Тема 23. Общие сведения об источниках питания сварочной дуги.
 3 часа.

Тема 25. Источники питания 
переменного тока 2 часа.

Тема 27. Принцип работы 
сварочного трансформатора 2 часа.

Тема 28. Источники питания 
постоянного тока 2 часа.

Тема 29. Сварочные выпрямители 2 часа
Тема 30. Сварочные генера-
Торы 4 часа.

Тема 32.Источники питания 
с частотным преобразователем 2 часа.

Тема 33.Многопостовые источ-
ники питания 2 часа.
Тема 37. Охрана труда и техника безопасности при производстве сварочных работ. 1 час.
Тема 34. Электроды для руч-
ной дуговой сварки 6 часов.

Тема 36. Проволока для сварки
углеродистых сталей 3 часа.
Тема 47. Выбор режимов при ручной дуговой электросварке 1 час.

Тема 49. Особенность сварки в различных пространственных положениях 1 час.

Тема 50.Наплавка 1 час.
Тема 46. Подготовка и сборка деталей под сварку 1 час.

Тема 7. Условия зажигания
сварочной дуги. 3 часа.

Тема 11. Плавление и перенос
электродного металла 2 часа.

Практическая работа:

Тема 1: Ознакомление со сварочным оборудованием. Подготовка коммутирующей аппаратуры. 12 часов.

Тема 2: Ознакомление с правилами и приемами работы со сварочной аппаратурой 12 часов.

Тема 5: Подбор и регулировка сварочного тока, выбор сварочных материалов 6  часов.
Тема 6: Сварка и дефектация сварочных швов.12 часов.

Тема 7: Установка зазора при сварке, постановка прихваток, обработка 12 часов.

Тема 9: Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей 90 часов.
Тема 12: Выполнять ручную дуговую резку  различных деталей 30 часов

	Специалист должен иметь практический опыт: 

	-зачистки швов после сварки

-использования измерительного инструмента для контроля геометрических размеров сварного шва

-определения причин дефектов сварочных швов и соединений.
	МДК.02.01 Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами.

МДК.01.04 Контроль качества сварных соединений.
	Тема 01.4. Сварочные материалы. 
Тема 04.1. Основные этапы по контролю качества.

Тема 04.2. Дефекты сварных соединений и швов.

Тема 04.3. Методы не разрушающего контроля сварного шва
Тема 04.4. Контроль внутренних
дефектов.

Тема 04.5. Контроль с разрушением сварного шва.
Практическая работа: 

Тема 7. Работа с электросварочным оборудованием. Подготовка к работе. 30 часов

Тема 8. Зачистка и дефектация швов. 60 часов.

Тема 10. Контроль качества сварного шва. 6 часов

	Специалист должен уметь:

	- пользоваться производственнотехнологической документацией для выполнения трудовых функций 

-пользоваться нормативной документацией для выполнения трудовых функций 

-подготовить сварочные материалы к сварке 

- применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкций под сварку 

-проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом 

-использовать ручной и механизированный инструмент для зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов сварки
	МДК.02.01 Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами.

МДК.01.01 Основы технологии сварки и сварочное оборудование.

МДК.01.03 Подготовительные и сборочные операции перед сваркой МДК.01.04 Контроль качества сварных соединений.


	Тема 21.Оборудование электро
сварочного поста. 3 часа.

Тема 22.Инструмент и принадлежности сварщика. 2 часа.

Тема 38 Сварочный пост 1 час.

Тема 23. Общие сведения об источниках питания сварочной дуги.
 3 часа.

Тема 25. Источники питания 
переменного тока 2 часа.

Тема 27. Принцип работы 
сварочного трансформатора 2 часа.

Тема 28. Источники питания 
постоянного тока 2 часа.

Тема 29. Сварочные выпрямители 2 часа
Тема 30. Сварочные генера-
Торы 4 часа.

Тема 32.Источники питания 
с частотным преобразователем 2 часа.

Тема 33.Многопостовые источ-
ники питания 2 часа.
Тема 37. Охрана труда и техника безопасности при производстве сварочных работ. 1 час.
Тема 34. Электроды для руч-
ной дуговой сварки 6 часов.

Тема 36. Проволока для сварки
углеродистых сталей 3 часа.
Тема 47. Выбор режимов при ручной дуговой электросварке 1 час.

Тема 49. Особенность сварки в различных пространственных положениях 1 час.

Тема 46. Подготовка и сборка деталей под сварку 1 час.

Практическая работа:

Тема 1: Ознакомление со сварочным оборудованием. Подготовка коммутирующей аппаратуры. 12 часов.

Тема 2: Ознакомление с правилами и приемами работы со сварочной аппаратурой 12 часов.

Тема 5: Подбор и регулировка сварочного тока, выбор сварочных материалов 6 часов.
Тема 6: Сварка и дефектация сварочных швов.12 часов.


3. Сопоставление требований запросам Регионального рынка труда и ФГОС СПО 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))
	Требование ФГОС СПО
	Требования  РРТ 
	Темы/задания, которые необходимо указать в РП/КОСах по УД/МДК/ПМ/, УП/ПП

	Учебный цикл ОПОП

	Название УД ОП.01. Основы инженерной графики

	Уметь
	Уметь 
	

	 -читать чертежи средней сложности и сложных конструкций, изделий, узлов и деталей;
-пользоваться конструкторской документацией для выполнения трудовых функций; 
	Ознакомление с конструкторской и производственно-технологической документацией по сварке.

- Проверка работоспособности и исправности сварочного оборудования.

- Зачистка ручным или механизированным инструментом элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку.

- Выбор пространственного положения сварного шва для сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей).

- Сборка элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) подсварку с применением сборочных приспособлений.

- Сборка элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку на прихватках.

- Контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных с применением сборочных приспособлений элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно
технологической документации по сварке.

- Контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных на прихватках элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.

- Зачистка ручным или механизированным инструментом сварных швов после сварки.

- Удаление ручным или механизированным инструментом поверхностных дефектов (поры, шлаковые включения, подрезы, брызги металла, наплывы и т.д.)
	Раздел 1. Графическое оформление чертежей и техника черчения.
Раздел 2. Основы проекционного черчения.
Раздел 3. Основы технического черчения.


	Знать
	Знать 
	

	 -основные правила чтения конструкторской документации;
-общие сведения о сборочных чертежах; основы машиностроительного черчения; 
-требования единой системы конструкторской документации.
	- Основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах 

- Правила подготовки кромок изделий под сварку.

- Основные группы и марки свариваемых материалов

- Сварочные (наплавочные) материалы.

- Устройство сварочного и вспомогательного оборудования, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения.

- Правила сборки элементов конструкции под сварку.

- Виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки.

- Способы устранения дефектов сварных швов.

- Правила технической эксплуатации электроустановок.

- Нормы и правила пожарной безопасности при проведении сварочных работ

- Правила по охране труда, в том числе на рабочем месте
	 Раздел 1. Графическое оформление чертежей и техника черчения.
Раздел 2. Основы проекционного черчения.
Раздел 3. Основы технического черчения.


	Название УД ОП.03. Основы материаловедения

	Уметь
	Уметь 
	

	- пользоваться справочными таблицами для определения свойств материалов;
- выбирать материалы для осуществления профессиональной деятельности
	Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для РД.

- Настраивать сварочное оборудование для РД Выбирать пространственное положение сварного шва для РД 

- Владеть техникой предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями производственно
технологической документации по сварке.

- Владеть техникой РД простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва.

- Владеть техникой дуговой резки металла.

- Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные РД детали на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.

- Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции
	

	Знать
	Знать 
	

	-наименование, маркировку, основные свойства и классификацию углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и сплавов, а также полимерных материалов (в том числе пластмасс, полиэтилена, полипропилена);

-правила применения охлаждающих и смазывающих материалов;

механические испытания образцов материалов;
	-Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых РД, и обозначение их на чертежах.

-Основные группы и марки материалов, свариваемых РД.

- Сварочные (наплавочные) материалы для РД.

- Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для РД, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения.

- Техника и технология РД простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва..

- Дуговая резка простых деталей.

- Выбор режима подогрева и порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла.

- Причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях.

- Причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления
	Раздел №2  Основные сведения о сопротивлении материалов

	Профессиональные модули
	
	

	ПМ.02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом

МДК.02.01. Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами

	Практический опыт
	
	

	- проверки оснащенности сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- проверки работоспособности и исправности оборудования поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- проверки наличия заземления сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- подготовки и проверки сварочных материалов для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- настройки оборудования ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом для выполнения сварки;

- выполнения ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций;

- выполнения дуговой резки;


	- Проверка оснащенности сварочного поста РД.

- Проверка работоспособности и исправности оборудования поста РД.

- Проверка наличия заземления сварочного поста РД.

- Подготовка и проверка сварочных материалы для РД.

- Настройка оборудования РД для выполнения сварки.

- Выполнение предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла.

- Выполнение РД простых деталей неответственных конструкций.

- Выполнение дуговой резки простых деталей.

- Контроль с применением измерительного инструмента сваренных РД деталей на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке
	Тема 21.Оборудование электро
сварочного поста. 3 часа.

Тема 22.Инструмент и принадлежности сварщика. 2 часа.

Тема 38 Сварочный пост 1 час.

Тема 23. Общие сведения об источниках питания сварочной дуги.
 3 часа.

Тема 25. Источники питания 
переменного тока 2 часа.

Тема 27. Принцип работы 
сварочного трансформатора 2 часа.

Тема 28. Источники питания 
постоянного тока 2 часа.

Тема 29. Сварочные выпрямители 2 часа
Тема 30. Сварочные генера-
Торы 4 часа.

Тема 32.Источники питания 
с частотным преобразователем 2 часа.

Тема 33.Многопостовые источ-
ники питания 2 часа.
Тема 37. Охрана труда и техника безопасности при производстве сварочных работ. 1 час.
Тема 34. Электроды для руч-
ной дуговой сварки 6 часов.

Тема 36. Проволока для сварки
углеродистых сталей 3 часа.
Тема 47. Выбор режимов при ручной дуговой электросварке 1 час.

Тема 49. Особенность сварки в различных пространственных положениях 1 час.

Тема 50.Наплавка 1 час.
Тема 46. Подготовка и сборка деталей под сварку 1 час.

Тема 7. Условия зажигания
сварочной дуги. 3 часа.

Тема 11. Плавление и перенос
электродного металла 2 часа.

Практическая работа:

Тема 1: Ознакомление со сварочным оборудованием. Подготовка коммутирующей аппаратуры. 12 часов.

Тема 2: Ознакомление с правилами и приемами работы со сварочной аппаратурой 12 часов.

Тема 5: Подбор и регулировка сварочного тока, выбор сварочных материалов 6  часов.
Тема 6: Сварка и дефектация сварочных швов.12 часов.

Тема 7: Установка зазора при сварке, постановка прихваток, обработка 12 часов.

Тема 9: Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей 90 часов.
Тема 12: Выполнять ручную дуговую резку  различных деталей 30 часов

	уметь
	уметь
	

	- проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

- владеть техникой дуговой резки металла;


	Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для РД.

- Настраивать сварочное оборудование для РД Выбирать пространственное положение сварного шва для РД 

- Владеть техникой предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями производственно
технологической документации по сварке.

- Владеть техникой РД простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва.

- Владеть техникой дуговой резки металла.

- Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные РД детали на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.

- Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции
	Тема 21.Оборудование электро
сварочного поста. 3 часа.

Тема 22.Инструмент и принадлежности сварщика. 2 часа.

Тема 38 Сварочный пост 1 час.

Тема 23. Общие сведения об источниках питания сварочной дуги.
 3 часа.

Тема 25. Источники питания 
переменного тока 2 часа.

Тема 27. Принцип работы 
сварочного трансформатора 2 часа.

Тема 28. Источники питания 
постоянного тока 2 часа.

Тема 29. Сварочные выпрямители 2 часа
Тема 30. Сварочные генера-
Торы 4 часа.

Тема 32.Источники питания 
с частотным преобразователем 2 часа.

Тема 33.Многопостовые источ-
ники питания 2 часа.
Тема 47. Выбор режимов при ручной дуговой электросварке 1 час.

Тема 49. Особенность сварки в различных пространственных положениях 1 час.

Тема 50.Наплавка 1 час.
Тема 46. Подготовка и сборка деталей под сварку 1 час.

Тема 7. Условия зажигания
сварочной дуги. 3 часа.

Тема 11. Плавление и перенос
электродного металла 2 часа.

Практическая работа:

Тема 1: Ознакомление со сварочным оборудованием. Подготовка коммутирующей аппаратуры. 12 часов.

Тема 2: Ознакомление с правилами и приемами работы со сварочной аппаратурой 12 часов.

Тема 5: Подбор и регулировка сварочного тока, выбор сварочных материалов 6  часов.
Тема 6: Сварка и дефектация сварочных швов.12 часов.

Тема 7: Установка зазора при сварке, постановка прихваток, обработка 12 часов.

Тема 9: Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей 90 часов.
Тема 12: Выполнять ручную дуговую резку  различных деталей 30 часов

	Знать
	знать
	

	- основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом, и обозначение их на чертежах;

- основные группы и марки материалов, свариваемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом;

- сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- технику и технологию ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций в пространственных положениях сварного шва;

- основы дуговой резки;


	-Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых РД, и обозначение их на чертежах.

-Основные группы и марки материалов, свариваемых РД.

- Сварочные (наплавочные) материалы для РД.

- Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для РД, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения.

- Техника и технология РД простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва..

- Дуговая резка простых деталей.

- Выбор режима подогрева и порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла.

- Причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях.

- Причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления
	Тема 13.Влияние вида и спо
соба сварки на перенос элект-
родного металла. 2 часа.

Тема 46. Подготовка и сборка деталей под сварку 1 час.

Тема 15. Характеристики зон
сварного соединения 1 час.
Тема 3. Виды и способы 
сварки плавлением 5 часов.
Тема 41.Сварочные материалы .Электроды, проволока 1 час.
Тема 42. Сварочные материалы. Порошковые,  неплавящиеся материалы. 1 час.
Тема 43. Флюсы для сварки плавлением1 час.
Тема 45 Хранение и подготовка сварочных материалов 1 час.
Тема 47. Выбор режимов при ручной дуговой электросварке 1 час.

Тема 16. Особенности сварных
металлургических процессов. 3 часа.
Тема 47. Выбор режимов при ручной дуговой электросварке 1 час.
Тема 48. Техника сварки и порядок выполнения швов 1 час.
Тема 49. Особенность сварки в различных пространственных положениях 1 час.
Тема 50.Наплавка 1 час.
Практическая работа:

Тема 5: Чтение чертежей средней сложности 6 часов.
Тема 4: Выполнять ручную дуговую сварку деталей из различных сталей во всех пространственных положениях сварного шва 6 часов.
Тема 10: Выполнять ручную дуговую сварку деталей из различных сталей во всех пространственных положениях сварного шва. 78 часов.
Тема 9: Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей 24 часа.

Тема 12: Выполнять ручную дуговую резку  различных деталей 36 часов.

	Учебная практика
	
	

	Производственная практика
	
	

	ПМ.05. Газовая сварка (наплавка)

МДК.05.01. Техника и технология газовой сварки (наплавки)

	Практический опыт
	
	

	- проверки оснащенности поста газовой сварки;

- настройки оборудования для газовой сварки (наплавки);

- выполнения газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций;
	- Проверка оснащенности поста газовой сварки

- Проверка работоспособности и исправности оборудования поста газовой сварки.

- Настройка оборудования для газовой сварки (наплавки).

- Выполнение предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла.

- Выполнение газовой сварки (наплавки) простых деталей неответственных конструкций.

- Контроль с применением измерительного инструмента сваренных газовой сваркой (наплавленные) деталей на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно
технологической документации по сварке
	Тема 2. Материалы для газовой
сварки и резки20 часов.
Тема 3. Оборудование и аппаратура для сварки и резки 20 часов.

Тема 4. Основы технологии газотермической обработки 20 часов.

Тема 5. Особенности технологии газовой сварки металлов и сплавов 24 часа.

Практическая работа:

Тема 1:Выполнять газовую сварку деталей из различных сталей во всех пространственных положениях сварного шва 54 часа.

Тема 1:Выполнять газовую сварку деталей из различных сталей во всех пространственных положениях сварного шва 54 часа.

Тема 2:Выполнять газовую наплавку деталей из различных сталей во всех пространственных положениях сварного шва 92 часа.



	уметь
	уметь
	

	- проверять работоспособность и исправность оборудования для газовой сварки (наплавки);

- настраивать сварочное оборудование для газовой сварки (наплавки);

- владеть техникой газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;
	- Проверять работоспособность и исправность оборудования для газовой сварки (наплавки).

- Настраивать сварочное оборудование для газовой сварки (наплавки).

- Выбирать пространственное положение сварного шва для газовой сварки (наплавки).

- Владеть техникой предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями производственно
технологической документации по сварке.

- Владеть техникой газовой сварки (наплавки) простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва.

- Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные газовой сваркой (наплавленные) детали на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно
технологической документации по сварке.

- Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции
	Тема 2. Материалы для газовой
сварки и резки20 часов.
Тема 3. Оборудование и аппаратура для сварки и резки 20 часов.

Тема 4. Основы технологии газотермической обработки 20 часов.

Тема 5. Особенности технологии газовой сварки металлов и сплавов 24 часа.

Практическая работа:

Тема 1:Выполнять газовую сварку деталей из различных сталей во всех пространственных положениях сварного шва 54 часа.

Тема 1:Выполнять газовую сварку деталей из различных сталей во всех пространственных положениях сварного шва 54 часа.

Тема 2:Выполнять газовую наплавку деталей из различных сталей во всех пространственных положениях сварного шва 92 часа.



	Знать
	знать
	

	-основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых газовой сваркой (наплавкой);

-основные группы и марки материалов, свариваемых газовой сваркой (наплавкой);

сварочные (наплавочные) материалы для газовой сварки (наплавки);

-технику и технологию газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

-правила эксплуатации газовых баллонов;

-правила обслуживания переносных газогенераторов;

-причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления;


	- Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых газовой сваркой (наплавкой) и обозначение их на чертежах.

- Основные группы и марки материалов, свариваемых газовой сваркой (наплавкой).

- Сварочные (наплавочные) материалы для газовой сварки (наплавки).

- Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для газовой сварки (наплавки), назначение и условия работы контрольно
измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения.

- Техника и технология газовой сварки (наплавки) простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва.

- Выбор режима подогрева и порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла.

- Правила эксплуатации газовых баллонов.

- Правила обслуживания переносных газогенераторов.

- Причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях.

- Причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления
	Тема 2. Материалы для газовой
сварки и резки 20 часов.
Тема 3. Оборудование и аппаратура для сварки и резки 20 часов.

Тема 4. Основы технологии газотермической обработки 20 часов.

Тема 5. Особенности технологии газовой сварки металлов и сплавов 24 часа.

Тема 5. Особенности технологии газовой сварки металлов
и сплавов 24 часа.
Практическая работа:

Тема 1:Выполнять газовую сварку деталей из различных сталей во всех пространственных положениях сварного шва 54 часа.

Тема 1:Выполнять газовую сварку деталей из различных сталей во всех пространственных положениях сварного шва 54 часа.

Тема 2:Выполнять газовую наплавку деталей из различных сталей во всех пространственных положениях сварного шва 92 часа.



	Учебная практика
	
	

	Производственная практика
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